
高張力鋼

(590MPa級以上)

被覆アーク溶接棒 18275 3580 3581 --- --- ---

フラックス入りワイヤ 18276 17634 17633 --- --- ---

ティグ溶接材料 ---

マグ溶接ソリッドワイヤ ---

サブマージアーク溶接用ワイヤ2) 26304 24598 --- --- --- --- ---

サブマージアーク溶接用フラックス --- --- --- ---

シールドガス

1)耐熱鋼用サブマージアーク溶接用ワイヤにはフラックス入りワイヤも含まれる。 左部分は、制定審議規格 左部分は、3年･5年見直し改正審議規格

軟鋼 高張力鋼 低温用鋼 耐候性鋼 耐熱鋼 ステンレス鋼 ９％Ｎｉ鋼 Ni・Ni合金 硬化肉盛 鋳鉄 Al・Al合金 Cu・Cu合金 Ti・Ti合金

被覆アーク溶接棒 Z 32111) Z 32121) Z 3241 Z 3214 Z 32231) Z 32211) Z 3225 Z 3224 Z 32511) Z 3252 --- Z 3231 ---

フラックス入りワイヤ Z 3320 Z 3318 Z 33231) --- --- Z 3326 --- --- --- ---

ティグ溶接材料 --- --- Z 3316 --- ---

マグ(ミグ)溶接ソリッドワイヤ Z 3325 Z 3315 Z 3317 --- ---

サブマージアーク溶接用ソリッドワイヤ --- --- --- --- --- ---

サブマージアーク溶接用フラックス --- --- --- --- --- ---

サブマージアーク溶着金属 --- --- --- --- --- --- ---

シールドガス

軟鋼 高張力鋼 低温用鋼 耐候性鋼 耐熱鋼 ステンレス鋼 ９％Ｎｉ鋼 Ni・Ni合金 硬化肉盛 鋳鉄 Al・Al合金 Cu・Cu合金 Ti・Ti合金

被覆アーク溶接棒 Z 3214 Z 3223 Z 3221 Z 3225 Z 3224 Z 3251 --- Z 3231 ---

フラックス入りワイヤ Z 3320 Z 3318 Z 3323 --- --- Z 3326 --- --- ---

ティグ溶接材料 Z CCCC ---

マグ溶接ソリッドワイヤ Z 3315 ---

サブマージアーク溶接用ワイヤ2） --- --- --- --- ---

サブマージアーク溶接用フラックス --- --- --- ---

サブマージアーク溶着金属 Z 33244) --- --- --- --- --- ---

シールドガス

1)ステンレス鋼帯状電極肉盛溶接材料規格としてJIS Z 3322が制定されているが，フラックスについてはJIS Z 3352を引用する。 左着色部分は、ISO整合化JIS発行済み

2)フラックス入りワイヤを含む耐熱鋼用サブマージアーク溶接用ワイヤのISO規格を反映するため、ワイヤの種類を限定しない表現とした。

4)ステンレス鋼帯状電極肉盛溶接材料[JIS Z 3322]を溶着金属部分の規定に改正する。 左着色部分は、平成20年度、21年度JIS改正原案作成案件

左着色部分は、平成22年度JIS改正原案作成案件

Al・Al合金

Z  ３２５３

Z 3232
Z 3321

Z 3252

Z 3351

Z 33123)
Z 3317

Z 32113)

2)ステンレス鋼帯状電極肉盛溶接材料規格として，JIS Z 3322が制定されている。

1)ハッチングで区別した規格は，工業標準化法第19条に基づく指定商品に指定された製品規格。旧JISマーク表示制度が適用されている。　新制度では指定商品制度はなくなった。

Cu・Cu合金

表-３  溶接材料のＩＳＯ及びＪＩＳの規格体系

 表３－１　ISOの規格体系1)

耐熱鋼 鋳鉄
(軟鋼，～570MPa級高張力鋼，低温用鋼，耐候性鋼)

Ti・Ti合金

Z 32321)

14174

14175

Z  ３２５３

Z 3313

Z 3316
Z 3334Z 3332

Z 3183 Z 3183

Z 3331

2437318273

Z 3331

Z 3341

24034

表３－３　ISO整合化後のJISの規格体系

Z 3313

Z 3316 + (低温用鋼用ワイヤ)

Z 3341Z 33211)

Z 33242)Z 3352

Z 3351

Z 33121)

硬化肉盛Ni・Ni合金

CEN規格案作成中
（詳細不明）DIS12153

表３－２　ISO 整合化前のJISの規格体系

Z 3333

14171

636
1071

2560

17632

21952
1434314341 18274

ステンレス鋼 ９％Ｎｉ鋼
軟鋼及び細粒鋼

14172

16834

Z 333２
Z 3334

Z 33521) Z 3333 Z 3352

Z 3183

本稿は、日本溶接協会機関誌「溶接技術」2010年4月号に掲載されたものをもとに、
直近の動向を踏まえ一部修正しております。記述内容は2010年3月末日現在のものです。


